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Warmebehandlung — Die Technologie

Die BELTE AG zahlt mit ihrer hohen Entwicklungskompetenz zu den Spe-

zialisten im Bereich der Warmebehandlung von Aluminiumbauteilen.

Serienwarmebehandlung
Serienwarmebehandlung von Aluminiumblécken, -barren etc.,
Schmiede- bzw. Kaltpressteilen, Druck-, Kokillen- und Sandgufteilen

(Fahrzeugstrukturteile, Motorenkomponenten, Fahrwerksteile, Leicht-
metallrader, Bodenplatten, Rollstuhlgestelle, Schrauben fir Mobiltele-

fone, Turbinen etc.)

Ofentypen
Indirekt gasbeheizte Luftumwalzéfen mit einem Temperaturbereich bis

max. 580°C/Genauigkeit kleiner +/-5°C. Bestehend aus einer Uberkop-

fofenanlage (LGO u. ALO), einer Drehherdofenanlage (klein u. grof3) und
einer Herdwagenofenanlage

Chargierung/Chargenabmessungen

Die Chargierung der Aluminiumgusswerksticke wird in speziellen
Chargierrosten in Warentragern liegend, hangend oder stehend nach
individuellem Anforderungsprofil des Kunden durchgeflihrt. Chargenab-
messung;:

Uberkopfofen: 3.800 mm x 2.400 mm x 1.700 mm

Herdwagenofen: 7.000 mm x 3.500 mm x 2.300 mm

Abkiihlung /Abschreckmedien

Stufenlose Chargenabklhlung mit einem computergesteuerten Tempe-
raturgradienten (z. B.: 30 K/h). Die Abschreckmedien sind: Luft (HISAQ®),
Wasser oder Polymer (mit einem anschlieBenden Spulprozess)

Dokumentation
Aufzeichnung aller relevanten ProzefRdaten Uber analoge bzw. digitale
Registriergerate
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Kapazitaten
Bis zu 160 t taglich

Qualitatssicherung

Erstellung von Materialschliffen, Ermittlung mechanischer Werkstoffe-
igenschaften mittels Zugproben und neuester Auswertelektronik, Ver-
messung von Bauteilen mittels einer 3-D Koordinatenmefimaschine.
Harteprifung nach Brinell, Zerstoérungsfreie Prifungen wie beispielsw.
Riss- und Rontgenprifung; Zertifizierung nach ISO/TS 16949

Sonstige Leistungen

Wir erarbeiten flur Sie einen Notfallplan, wenn Ihre Warmbehandlungs-
anlage einmal ausfallen sollte. Die Flexibilitat unserer Ofen und Anlagen
ermoglicht es uns auch Kleinserien warmezubehandeln. Des Weiteren
Ubernehmen wir logistische Aufgaben - durch unser Tochterunterneh-
men DELTA Logistik GmbH - fur Sie.
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Die technische Infrastruktur

Herdwagenofen

Chargenmafe: 7.000 x 3.500 x 2.300 mm
Max. Tragkraft, inkl. Gestell: 20.000 kg
Max. Tragkraft, ohne Gestell: —
Leistungsaufnahme: 1.600 kW
Arbeitstemperatur: 150-580°C

Max. Ofentemperatur: 600°C
Temperaturgenauigkeit: +/- 5 K
Abschreckmedien: —

Uberkopfofenlinie (LGO)

Loésungsgliihofen: 4 Ofen

Chargenmafie: 3.800 x 2.400 x 1.700 mm
Max. Tragkraft, inkl. Gestell: 5.000 kg
Max. Tragkraft, ohne Gestell: ca. 2.500 kg
Leistungsaufnahme: 900 kW
Arbeitstemperatur: 400-580°C

Max. Ofentemperatur: 600°C
Temperaturgenauigkeit: +/- 5 K

Abschreckmedien: Polymer und Wasser

Uberkopfofenlinie (ALO)
Auslagerungsofen: 4 Ofen

Chargenmafe: 3.800 x 2.400 x 1.700 mm
Max. Tragkraft, inkl. Gestell: 5.000 kg
Max. Tragkraft, ohne Gestell: ca. 2.500 kg
Leistungsaufnahme: 400 kW
Arbeitstemperatur: 140-350°C

Max. Ofentemperatur: 380°C
Temperaturgenauigkeit: +/- 5 K
Abschreckmedien: —

Drehherdofenanlage (klein/grof3)

Chargenmafie : 1.500 x 1.000 x 1.000 mm

Max. Tragkraft, inkl. Gestell: 500 kg

Max. Tragkraft, ohne Gestell: ca. 300 kg
Leistungsaufnahme: 295 kW (klein) 510 kW (groR)
Arbeitstemperatur: 150-580°C

Max. Ofentemperatur: 600°C
Temperaturgenauigkeit: +/- 5 K

Abschreckmedien: Luft (HISAQ®), Polymer, Wasser

Richtungsweisend fur die industrielle Praxis

Aluminium zahlt aufgrund seiner spezifischen Eigenschaften zu einem
bedeutenden Werkstoff. Die Vorteile von Aluminium gegenuber anderen
Materialien liegen dabei vor allem in der geringen Dichte. Durch die
Warmebehandlung kdbnnen mechanische und physikalische Materialei-
genschaften erreicht werden, die die Einsatzméglichkeiten von Alumi-
nium ausweiten und damit neue Marktsegmente als Substitutionsgut
zu Stahl erschliefien.

Beispielsweise in der Warmebehandlung von Motorenkomponenten,
wie Kurbelgehausen und Zylinderkdpfen. Sie geht einher mit der Mini-
mierung der Eigenspannung und ermoglicht eine Erhéhung der Motor-
leistung bei langerer Lebensdauer. Zusatzlich kann der Hubraum
verkleinert und somit die Gesamtleistung bei geringerem Verbrauch
gesteigert werden.

Aluminiumstrukturteile und Fahrzeugteile werden im Sinne einer
Optimierung der Sicherheitsleistung im Crash-Fall durch bessere
Materialfestigkeit bei gleichzeitig geringerem Gewicht und paralleler
Kraftstoffeinsparung ebenso warmebehandelt wie Leichtmetallrader,
die sich durch dinnere Wandstarken auszeichnen. Die verbundene
Gewichtsreduktion bedeutet eine Verringerung der ungefederten Mas-
sen und verbessert den Fahrkomfort.

Die Warmebehandlung von Fahrwerksteilen flhrt zu einer Steigerung
der Festigkeitseigenschaften bei geringerem Gewicht.

Und, wir kbnnen noch mehr: www.belte-group.com
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